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Tekniskt datablad

SP350
Super High Tack

06-10-2023

Beskrivning —

SP350 ar ett 1-komponents M1 klassificerat konstruktionslim med hdg initialstyrka baserad
pa avancerad SP-teknologi som med hjalp av luftfuktighetet hardar till en flexibel limfog
med bibehallen styrka.
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Funktioner och Fordelar

e |itt att applicera ® Mycket hog mekanisk slutstyrka
® Extrem initialstyrka ® M1 -emissonsklass
® Snabbhéardade e Kan anvandas i ldgre temperaturer ner till -15°C.
® Snabbhéardade o Elastiskt
e Fri fran Isocyanater, ftalater och I6sningsmedel
Anvandning

SP350 ar perfekt for en mangd olika anvandningsomraden interiort och exteriort.

For inom och utomhusbruk, framforallt pa tra, gipsskivor, metall byggskivor, lister dar hog initialstyrka ar nédvandigt.
Forpackning

310 ml (12 st/ kartong)
Férvaring

| o6ppnad forpackning, stdende och torrt rum +5°C till +25°C upp till 12 manader. Kan férvaras i lagre temperaturer under
kortare tid.

Hallbarhetstid

12 manader
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Tekniska egenskaper

Forlangning vid brott
Shore A-hardhet
Tillampningstemperatur
Hérdningstid
Héardningstid- mm/1st Day

Densitet
Emissionsklassificerings

Klibbfri

Forvantad livslangd under drift
Nebdjning

Skjuvhallfasthet (torr)

Férvaring

Rivhallfasthet
Temperaturmotstand
Draghallfasthet (torr)

Volymkrympning

Produktinformationstabell

Underlag

Tegel

Betong

Anodiserad aluminium (eloxerad)
Fibercement

Glas

Varmférzinkad stal

Jarn

Polyamid

Polykarbonat

Polyester (forstarkt med glasfiber)
Polypropen

Polystyren

Pulverlack

Hard PVC (styv)

PVC folie

Sanitetsakryl

Rostfritt stal

Kakel fram och baksida

Tra

Ytterligare anvandningsvillkor

DIN 53504 S2
DIN 53505 / ISO 868

vid -15°C
vid 23°C/50%RH
1SO 1183-1

Eurofins indoor air comfort
GOLD

EN ISO 7390 20 mm profile
EN 1465

| o6ppnad forpackning, staende
och torrt rum +5°C till +25°C

EN ISO 34

DIN 53504 S2
EN ISO 10563
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Ca 470%

ca b5

-15°C till +40°C

ca. 1,56 mm/1:a dygnet
ca. 3,6 mm

ca. 1,6 g/cm?3
EC1+/ A+ / AgBB/ABG / M1

ca. 20 min
Se forpackning (EXP).
0mm

ca 2,0 N/mm?
12 manader

ca. 8,5 N/mm
-40°C to +90°C
ca 3,0 N/mm?

ca. 3,4%

Rekommenderad Primer

AT140

+ AT140
+ AT150
.

"

+ AT150
+ AT150
AT150

+

AT150

Vidhéaftningstest skall alltid utforas

AT150
AT150

.

"

+ AT140

+

Den ideala anvandningstemperaturen for limmet ar mellan +5°C och +40°C. Limmet fungerar fortfarande vid lagre
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temperatur, ner till -15°C. En hogre extruderingskraft och forlangd hardningstid/skinnbildningstid forvéntas vid lagre
temperaturer. Beakta alltid risken for kondens och frost pa ytorna.

Forberedelse

- Var noga med att tillse att limmet ar kompatibelt med underlaget.

- Kontaktytorna skall vara fasta, torra, rena och fettfria. Rengor eventuellt med AA292 Rengdringsdukar.
- Rugga upp icke-pordsa ytor.

- Se primertabell for eventuell anvéndning av primer.

Tillampning

- Limmets unika sammanséttning ger extrem initialstyrka vilket medfor att limmet har relativt fast konsistens och darfor
behovs en handspruta av bra kvalitet som klarar att mata ut limmet.

- Vi reckommenderar Handspruta Pro AA853 eller Handspruta Ultra AA873. Nodvandigt vid applicering med kall patron (ner
till -15°C).

- Testa alltid kompatibilitet pa kritiska underlag

- Munstycket pa patronen ar V — format med féardig 6ppning. Vid applicering skall “V:et” vara vant uppat/ utat sa atten 3 -
kantig limstrang erhalles. Limstréangen blir da jamn i hojdled och man undviker “bommar” vid sammanlaggning av de
limmade materialen. 3 - kantformen pa limstrangarna gor det ocksa lattare att pressa samman de limmade materialen.

- Applicera pé en eller tva ytor.

- Limstrangar pa metall skall ej 6verstiga g15 mm.

- Pa stora ytor t.ex. skivmaterial bor limstrangarna ha ett cc matt pa minst 10 cm sa att luft kan vandra mellan limstrangarna.
- Sammanfoga materialen direkt, tillracklig initialstyrka uppnas vanligen pa 10-15 minuter.

Atgang text
Atgang Limstriang 10 x 8 mm 6,8 meter per patron.

Forberedelse av substratet

For optimal vidhaftning skall ytan vara ren, torr, dammfri och fri fran fett.

- For att avlagsna fett eller damm, glaserade keramiska plattor, metallytor och glas rengéras med AT200 Cleaner.
- P4 kansliga underlag som pulverlackerade ytor kan den mildare AT115 anvéndas for rengoring.
- Utfor alltid ett test for att bekrafta kompatibilitet fore anvandning.

- Se vidhéftningstabell for rekommendationer om primer.

- For andra material, vanligen kontakta Tremco SPG.

Rengoring
Verktyg mm rengors med lacknafta, hardat lim avlagsnas mekaniskt.

Halso- och siakerhetsforeskrifter

Las igenom och se till att du forstar innehallet i sdkerhetsdatabladet innan arbetet paborjas.
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Observera

- Faster inte mot PE, PP, silikon, teflon® och nylon.

- Ej 1amplig for limning mot tjar- och asfaltsytor samt vissa plastmaterial som ar kéansliga for sprickbildning (stress cracking).
- Rekommenderas inte for folielaminat.

- Kontakt med bitumindsa eller tjarhaltiga ytor kan leda till missfargning.

- Konstant nedsankning i vatten rekommenderas ej.

- Vanligen missfargas inte natursten, men det kan inte uteslutas.En kompatibilitetstest bor goras innan arbetet startas.

- Tryckimpregnerat tré- Gratréa skall slipas bort till fast underlag. Ytorna skall vara torra. Bast resultat fas med AT140 Primer.
- Overmalningsbar med de flesta vattenbaserad akrylatfarger efter genomhardning. V.g. utfér prov for att testa
kompatibiliteten med limfogen (hdrdad). Notera att limfogar generellt inte bér 6vermalas. Limfogen &r elastisk och av den
anledningen kan farg som malas 6ver spricka. Det kan forekomma att farg lossnar eller att farg dndrar ton. Fargens beteende
garanteras inte vare sig pa kort eller pa lang sikt.

Teknisk support

Tremco CPG har ett team av erfarna tekniska séljare som hjalper dig att vélja och specificera produkter. For mer detaljerad
information, service samt tips och rad, vanligen kontakta kundservice pa +46 31 570010.

Garanti

Tremco CPG Sweden AB's produkter tillverkas enligt strikta kvalitetsstandarder. Alla produkter som har applicerats (a) i
enlighet med Tremco CPG Sweden AB's skriftliga instruktioner och (b) i alla applikationer som rekommenderas av Tremco
CPG Sweden AB, men som har visat sig vara defekta, kommer att ersattas utan kostnad. Inget ansvar kan tas for
informationen pa denna sida/detta blad dven om den &r publicerad i god tro och anses vara korrekt. Tremco CPG Sweden AB
forbehaller sig ratten att andra produktspecifikationer utan féregaende meddelande, i linje med foretagets policy om
kontinuerlig utveckling och forbattring. Det ar ett krav fran installatéren att sékerstalla lamplighet och kompatibilitet for alla
element innan installationen pabdrjas och att Gverensstimmelse kan uppnas vid behov.
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vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG Sweden AB
Polhemsplatsen 5

411 03 Goteborg
Sverige

+46 (0)31 57 00 10



